KAYTTOOHJEET: ARC MX FG

®INDUSTHIAL COATINGS

Pinnan esikasittely

ARC MX FG:n pitkékestoisen toiminnan kannalta pinnan asianmukainen esikasittely on erittain tarkeaa. Yksityiskohtaiset vaatimukset
riippuvat kayton rasittavuudesta, odotetusta kayttoiasta ja alkuperaisesta alustan kunnosta.

Oikean esikasittelyn tuloksena pinta puhdistuu perusteellisesti kaikista vieraista aineista, ja sen karkeus vastaa 75 — 125 mikrometrin
kulmaprofiilia. Tallaisen tuloksen saa parhaiten aikaan alkupuhdistuksella, rasvanpoistolla ja sen jalkeen raepuhalluksella laakerimetallin
puhtausasteeseen (Sa 3 / SP5) tai Idhes laakerimetallin puhtausasteeseen (Sa 2,5 / SP10) ja sité seuraavalla raepuhallusjgannosten
poistamisella.

Sekoittaminen

Sekoittamisen ja levityksen helpottamiseksi ainesosien lampdtilan on oltava 21 — 32 °C. Jokaisessa pakkauksessa on kaksi valmiiksi
mitattua komponenttia tuotteen oikeaa sekoitussuhdetta vastaavina maarina. Pienempia maaria tarvittaessa pakkaus on jaettava
sekoitussuhteiden mukaan:

Sekoitussuhde Painosuhde
A:B 2,5:1

Aseta tarvittavat maarat osaa A ja osaa B puhtaalle, kuivalle, tasaiselle pinnalle (tavallisesti muovipinnalle). Aloita sekoittaminen
mukana tulevalla tyokalulla kahdeksikon muotoista liiketta kayttaen ja kaavi aika ajoin sekoituspintaa ja tyokalua varmistaaksesi, ettei
kummallekaan pinnalle jaa sekoittamatonta jaadnndsta. Jatka sekoittamista, kunnes aine on taysin sekoittunutta, mista on osoituksena
tasainen ja juovaton vari. Jos sekoitat koneellisesti, aseta kumpikin osa astiaan A ja sekoita hitaasti, kunnes tuloksena on tasainen vari.
Taydellisen sekoittumisen varmistamiseksi loppuosa on sekoitettava kasin edellad kuvatulla tavalla.

Tyoskentelyaika — minuuttia

10°C 16 °C 25°C 32°C 43 °C
1,5 litraa 70 min 60 min 45 min 30 min 10 min ES = Ei suositella
- - ) - - Taulukon ilmoittama ARC MX FG:n kayttokelpoinen
5 litraa 50 min 40 min 30 min 20 min ES tyoskentelyaika alkaa sekoittamisen alkaessa.
16 litraa 30 min. 25 min. 20 min. ES ES

Kaytto

ARC MX FG on levitettdva vahintaan 3 mm:n kerrokseksi. Alin levityslampatila on 10 °C. Tietyissd, lisdtukea tarvitsevissa kayttokohteissa
voi olla hyddyllista hitsata metalliverkko metallialustalle ennen ARC MX FG:n kayttoa. Paina tuote mukana tulevalla muovilevittimella tai
lastalla pinnan profiiliin niin, ettd pinta kastuu taydellisesti kunnollisen kiinnittymisen varmistamiseksi. Kun materiaali on levitetty pinnalle,
sitd voidaan silottaa usealla eri tavalla.

ARC MX FG voidaan paallepinnoittaa ennen sen kovettumista "kevyt kuormitus” -asteeseen milla tahansa ARC-epoksimateriaalilla paitsi
vinyyliesteripohjaisilla ARC-pinnoitteilla. Jos pinta on jo saavuttanut alla mainitun "kevyt kuormitus” -asteen, se on karhennettava ja siita
on poistettava poly ja muu lika ennen uudelleen pinnoittamista. Ennen "kevyt kuormitus” -asteeseen kovettumista ei tarvita mitdan pinnan
lisdvalmisteluja, mikali pinta ei ole likaantunut. Tarvittaessa ARC MX FG voidaan tyostaa hiomakoneella tai PCD-terapaloilla varustetuilla
tyostokoneilla.

Peittokyky
Paksuus Yksikon koko Peittokyky
1,5 litraa 0,5 m?
3mm 5 litraa 1,67 m?
16 litraa 5,34 m?
Kovettumisaikataulu
10°C 16 °C 25°C 32°C 43°C Taydet kemialliset ominaisuudet voidaan
Kosketuskuiva 16t 7t 4t 2t 20 min saavuttaa nopeasti pakkokovetuksella.
eotsarmies | 36| 20t |8t | s | somn |l e o et
Taysi kuormitus 72t 481t 36t 20t 12t jélkeen se on lammitettava 70 °C:n
Taysi kemikaalien kesto 96t 72t 48t 30t 24t lampdtilaan 4 tunnin ajaksi.

Jalkipuhdistus

Puhdista tyokalut heti kayton jalkeen kaupallisella liuottimella (asetoni, ksyleeni, alkoholi, metyylietyyliketoni).

Jos aine kovettuu, se on hiottava pois.

Turvallisuus

Lue aina ennen minka tahansa tuotteen kayttoa sitd koskeva kayttoturvallisuustiedote tai alueesi turvallisuustiedote.
Noudata suljettuja tiloja koskevia normaaleja tydskentelymenetelmia tarpeen mukaan.

Sailyvyysaika (avaamattomissa pakkauksissa): 2 vuotta (sailytettyna 10 — 32 °C:ssa kuivassa, viiledssd, suojatussa tilassa)

Ohjeita siitd, kuinka paikalliset olosuhteet vaikuttavat pinnan 01/21 Global Solutions, Local Service.
esikésittelyyn, saa ottamalla yhteytta ARC Application Engineering ’ ’
-osastoon (+1 781 438 7000).

® Rekistersity tavaramerkki. Sen omistaa ja sitéi koskevan kayttéluvan myéntdd
AW. Chesterton Company Yhdysvalloissa ja muissa maissa, ellei muuta ole
ilmoitettu. arcindustrial ings.com

A.W. Chesterton Company
860 Salem Street, Groveland, MA 01834 USA Kayttoolosuhteet voivat vaikuttaa pinnoituksen lopputulokseen. g C S O
© 2021 AW. Chesterton Company. FI85946 @ HE TERT NF;




